SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.03.19 CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem renowacji nawierzchni bitumicznej
polegajacej na uszorstnieniu 1 uszczelnieniu cienkg warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, o
uziarnieniu ciggtym 0/8 na zimno w dwoch warstwach grubosci tacznej 2,0 cm (typu ,,slurry
seal”), gdzie najmniejsza grubos$¢ warstwy nie moze by¢ mniejsza niz wymiar maksymalnego
ziarna w mieszance.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot dla kontraktu pn.

~Przebudowa drogi we wsi Nowa Wola”

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem 1 odbiorem uszczelniajacej 1 uszorstniajgcej cienkiej warstwy nawierzchni z
mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno, wykonywanej na nawierzchni drég obcigzonych
ruchem KR 1-2, ktore z powodu matej zawartosci lepiszcza lub zaprawy bitumicznej s3
nadmiernie porowate 1 nieszczelne, lub ktére z powodu nadmiaru lepiszcza lub zaprawy
bitumicznej na powierzchni warstwy S$cieralnej, badz z powodu wypolerowania ziaren grysu,
wykazuja nieodpowiednie wiasciwosci przeciwposlizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych na zimno moga by¢ stosowane rowniez do
wypehniania kolein oraz w celu poprawy jednorodnos$ci tekstury i estetyki Scieralnej warstwy
nawierzchni, a takze jako warstwy $cieralne nawierzchni drog.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg :

- wykonanie cienkich warstw mieszankg mineralno — emulsyjng, o uziarnieniu ciggtym 0/8 na zimno
dwuwarstwowo (w-wa wyrownawcza gr. 1,00 cm i w-wa scieralna gr. 1,00 cm),

- badania kontrolne,
- obmiar i odbi6r wykonanych robot.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno - sporzadzona i ukladana na zimno mieszanka
kruszywa, wody, emuls;ji asfaltowej i dodatkdw.

1.4.2. Podloze - element nawierzchni, na ktorym wykonywana jest cienka warstwa z mieszanki
mineralno-emulsyjnej. W przypadku uszczelnien nawierzchni, podtozem jest najczesciej warstwa



Scieralna z mieszanki mineralno-asfaltowej. Podtoze powinno posiada¢ odpowiednia nos$nosc,
pochylenie oraz wyremontowane ubytki, wyboje oraz spgkania 1 otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu utozenia warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do
momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie ktérego
zachodzi koalescencja emuls;ji.

Koalescencja emulsji (faczenie si¢ kropelek asfaltu w wigksze krople) jest fazg rozpoczynajaca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecnosci kruszywa 1 prowadzacy do
catkowitego wydzielenia asfaltu z emuls;ji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:

- nie jest mozliwe jej mieszanie,

- bibuta lekko docisnigta do nawierzchni nie plami sig.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikow) - czas
uptywajacy od momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

Wszystkie stosowane do robot materialy winny posiada¢ deklaracje lub certyfikat zgodnosci z
Polska Norma (dla materialow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy - deklaracje lub
certyfikat zgodnosci z Aprobata Techniczng wydana przez uprawniong jednostke
notyfikowana).

2.2. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Mieszanka mineralno-emulsyjna przeznaczona na cienkie warstwy uszczelniajgce i uszorstniajace
wytwarzane 1 wbudowywane na zimno powinna posiada¢ Krajowy Certyfikat Zakladowej
Kontroli Produkcji na zgodno$¢ z normg PN-EN 12273 [2] wydany przez jednostki do tego
uprawnione.

Miszanka mineralno-emulsyjna powinna speinia¢ wymagania okreslone w przepisach i normach:

- kohezja wg PN-EN 12274-4 [3]

Warstwy nawierzchni wykonane z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w przepisach i normach:

- pomiar gtebokosci makrotekstury wg PN-EN 13036-1 [4]



2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-
emulsyjnej stosuje si¢:

cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedtug PN-EN 197-1[5], ew. wapno suchogaszone-
hydratyzowane wg PN-EN 459-1[6], w ilosci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemiczny $rodek powierzchniowo czynny, regulujacy konsystencje mieszanki i jej
stabilno§¢ do czasu ulozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Regulator powinien
odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym przez producenta. [los¢ dodawanego regulatora okresla si¢
na podstawie badan laboratoryjnych mieszanki ustalonej w recepcie roboczej z uzytych
materialow.

Regulator nalezy przechowywa¢ w pojemnikach w sposob zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢ wode¢ pitng lub
odpowiadajaca wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg. PN-EN 1008[7].

2.5. Kruszywo

Do wykonania mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno nalezy stosowaé kruszywo o
uziarnieniu ciggtym 0-8 i frakcji 2-5 mm. Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 13043 [8] oraz wymaganiom zawartym w WT-1 2010, Tablica 26[9]

Kruszywa uzywane do wytworzenia mieszanki mineralno-emulsyjnej musza by¢ czyste, pozbawione
zanieczyszczen organicznych.

Kruszywa przeznaczone do mieszanek mineralno-emulsyjnych moga by¢ matowo wilgotne, lecz nie
moga by¢ mokre (nieociekajace woda).

2.6. Uziarnienie mieszanki mineralno-emulsyjnej
W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowa¢ kruszywo o uziarnieniu ciggtym od 0 do 8mm
1 frakcji 2-5, gdzie frakcja od 2 do 8mm powinna spelnia¢ wymaganie zawarte w pkt. 2.5.
Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartos$ci lepiszcza w mieszance
mineralno-emulsyjnej w tablicy 1 1 2.

Tablica 1. Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej

Krzywe graniczne mieszanki mineralnej 0/8

Sito [mm] Dolna krzywa graniczna Gorna krzywa graniczna
<0,063 4 10
0,5 14 26
1 24 40
2 38 56
4 58 80
5,6 75 100
8 88
11,2 100




Tablica 2. Wymagania dotyczace zawartosci lepiszcza wytrgconego w mieszance mineralno-emulsyjne;.
Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 12274-2[10]

L
Wihasciwosci Mieszanka 0 do 8mm
Zawarto$¢ asfaltu wydzielonego z emulsji, 55.6.5°
1 % m/m w stosunku do catej mieszanki
mineralno-emulsyjne;j

* Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie
istniejacego porowatego i zuzytego podtoza (istniejacej nawierzchni) dopuszcza si¢ podwyzszenie
zawartosci asfaltu w mieszance do max. 2 % m/m.

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano na rysunku 1.
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Rys. 1. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 8 mm

Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchni¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej nie
powinien odbiega¢ od zaprojektowanego sktadu o wartosci wigksze niz podano w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Cecha Dopuszczalne

odchylenie

Zawartos$¢ asfaltu +0,5%




Zawarto$¢ ziarn mniejszych od 0,063 mm +0,0%

N9

Zawartos¢ ziarn od 0,063 do 2,0 mm +0,0 %

1o

Z t0$¢ zi ickszych od 2,0
awartos$¢ ziarn wigkszych od 2,0 mm +0,0 %

(tacznie z nadziarnem)

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sprzgtu.
- maszyna - kombajn do wykonania mieszanek na zimno z roz$cietaczem
wyposazonym w uktad mieszalnikow §limakowych lub topatkowych,
- szczotka mechaniczna (zamiatarka),
- zestaw oznakowania robot.

3.2. Urzadzenie do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjne;j
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) samobieznej,
spetniajacej rolg wytworni i rozktadarki o zasilaniu cigglym (rys. 2) wyposazonej w:

- zasobnik gltoéwny na materialy odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emulsji,
cementu (lub wapna), dodatkow (regulatorow) i wody,

- mieszalnik o dzialaniu ciaglym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych
topatkach,

- uktadarke, o réznej szerokosci ukladania,

z mozliwoscig biezacego komputerowego odczytu zuzycia materiatow.

o Dodatkil

Mieszalnik
Ukladarka
A @ Nowa warstwa

~

- Kierunek jazdy
Rys. 2. Schemat urzadzenia do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej
Urzadzenia dozujace powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lub

wapno), wod¢ z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsj¢ do mieszalnika, gdzie
sktadniki ulegaja wymieszaniu.



Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ podawana w
sposob ciagly do ciggnionej za mieszalnikiem uktadarki rozscielajacej mieszanke na podtozu.
Skrzynkowa uktadarka moze mie¢ r6zng szeroko$¢ robocza, dostosowang do potrzeb.

Szczeliny w uktadarce nalezy tak ustawi¢, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystencje ptynnego szlamu) zostata Sciggnigta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi
lub stalowymi zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm konieczne jest
by rozktadarka byta wyposazona w kilka listew $ciggajacych, ktorych potozenie w plaszczyznie
pionowej jest ustawiane w zaleznosci od wymaganej grubosci warstwy. Skrzynka rozktadarki
powinna by¢ wyposazona w system mieszalnikow slimakowych, ktore przemieszczajg mieszaning
w kierunku poprzecznym i zapobiegajg jej rozsegregowywaniu sie.

3.3. Szczotka mechaniczna

Wymagania dotyczace sprzgtu do czyszczenia i1 skropienia podano w SST D-04.03.01
Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Transport emulsji, cementu, wapna i regulatorow powinien odbywac si¢ zgodnie z warunkami
technicznymi produktow.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Prace wstepne

Zamawiajacy w terminie ustalonym w dokumentacji przetargowej przekazuje, a Wykonawca przejmuje
plac budowy za pomocg protokotu.

5.3. Oznakowanie odcinka robot

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralno-emulsyjnej na zimno,
Wykonawca w sposdb szczegolny jest zobowigzany do przestrzegania postanowien zawartych w
SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 1.5.4. a dotyczacych zasad zachowania bezpieczenstwa
ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot. Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste 1 w razie
potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymienione na nowe.



5.2. Warunki atmosferyczne

Temperatura otoczenia (Srednia dobowa) powyzej 5 °C, przy braku tendencji spadkowej temperatury
(temperatura zalecana 20 °C — 25 °C). Temperatura nawierzchni powyzej 5 °C, przy braku
tendencji spadkowej temperatury. Nie dopuszcza si¢ przystgpienia do robdt podczas opaddéw
atmosferycznych i gdy w ciagu doby wystepuja temperatury ujemne.

5.3. Przygotowanie istniejacego podloza (nawierzchni) do ulozenia cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej

Podloze na ktérym ma by¢ ulozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinno by¢
dostatecznie mocne, nosne i rOwne.
Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren i czastek
nawierzchni, zanieczyszczen obcych i1 pyldw. Czyszczenie powierzchni powinno odbywac si¢ z uzyciem
szczotki mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.

Bezposrednio przed ulozeniem cienkiej warstwy 2z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powierzchnia podtoza moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usuna¢ wszelkie zastoiska wody 1 katuze.

Rozwarte peknigcia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione.

Wszelkie urzadzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny by¢ zabezpieczone (zastonigte lub zaklejone
tasma ochronng) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.4. Ilo$¢ warstw mieszanki mineralno-emulsyjnej
Nalezy wykona¢ dwie warstwy: wyrownawcza i $cieralng

5.5. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu wbudowania w kombajnie samobieznym
spetniajacym role wytworni i rozktadarki.

Kruszywo o dobranym uziarnieniu umieszcza si¢ w zbiorniku maszyny.

Z oddzielnych zbiornikéw system dozujacy podaje w ustalonych proporcjach do mieszalnika emulsje
asfaltowa, wodg, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostaja doktadnie wymieszane.

5.6. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapi¢ po spelieniu warunkow
odpowiedniego przygotowania podioza, wymaganego oznakowania i w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych.

Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikéw i uruchomieniu urzadzenia na poczatku odcinka
robdt rozpoczyna si¢ wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji cieklej sptywa grawitacyjnie do skrzyni
uktadarki. Ruch postepowy maszyny z predkoscig od 3 do 6 km/h umozliwia roztozenie mieszanki
warstwg o zalozonej grubosci i szerokosci w zaleznos$ci od szeroko$ci skrzyni. W trakcie
uktadania mieszanki nie powinny wystepowac przypadki segregacji sktadnikow mieszanki.
Robocze spoiny podiuzne i poprzeczne, ktérych nie da si¢ unikna¢, musza by¢ bardzo starannie
wykonane, aby unikng¢ wad w miejscu ich potaczenia.



Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzegaé, by
poszczegbdlne zlacza byly przesunigte wzgledem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-
emulsyjnej, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytragconego asfaltu tacza si¢ 1
tworza blonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze sobg. Proces rozpadu
mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien nastgpi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje
si¢ on wydzieleniem wody z mieszanki.

Ulozong warstwe mozna odda¢ do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie
rozpadowi (w ulozonej warstwie) 1 nastapi catkowite sklejenie si¢ ziaren mineralnych, co
nastepuje zwykle w okresie od 30 do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30 minut
do 2 godzin. Pelng stabilno$¢ osigga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody.
Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej 1 rozlozonej na zimno, nie wymaga
zageszczenia.

W  strefie skrzyzowan, odcinkow tukoéw  poziomych, odcinkéw  hamowania 1
przyspieszania,dopuszcza si¢ posypanie utozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilosci od
0,5 do 1,0 kg/m?. Celowe jest tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych
warstwach do 40 km/h na okres od 1 do 3 dni (w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych).
Przed usunigciem znaku ograniczenia predkosci ruchu konieczne jest oczyszczenie jezdni z
luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki mechaniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystawieniem do robot Wykonawca powinien dokonac :

@)
b)

sprawdzenia stanu istniejgcej nawierzchni
sprawdzenia jakosci dostarczonych materiatow tj.:

- badania kontrolne kruszywa - dotycza sprawdzenia jego wiasciwosci zgodnie z wymaganiami ST

oraz oceny pod katem zgodnosci ze §wiadectwem jako$ci wystawionym przez producenta,

- badania kontrolne emulsji - dotycza sprawdzenia jej wlasciwosci na zgodno$¢ z zatgcznikiem

krajowym NA PN-EN13808

6.2.1 Kohezja mieszanki mineralno-emulsyjnej

Badania kohezji mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy wykona¢ wg. PN-EN12274-4.

Wartos$¢ kohezji mieszanki >20kg * cm po 30 minutach.
Czestotliwos¢ badania: przy kazdej zmianie partii emulsji i zmianie mieszanki mineralne;j.

6.3. Badania w czasie robot

Tablica B.6 PN-EN12273

6.4. Badania po wykonaniu robét



Tablica B.7 PN-EN12273
6.4.1. Badania wlasciwosci przeciwposlizgowych (szorstkosci).

Badania wlasciwosci przeciwposlizgowych nalezy przeprowadzi¢ na koszt Wykonawcy w ilosci 10
badan na kazdym odcinku.

Poszczegdlne wyniki pomiaréw wspotczynnika tarcia nawierzchni wykonane w okresie 4-8 tygodni po
oddaniu warstwy do eksploatacji nie moga by¢ nizsze niz 0,47.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ mniejsze dla
kategorii drogi GP niz 0,36.

6.4.2. Makrotekstura

Pomiar glgbokosci makrotekstury nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 13036-11. Wyniki
uzyskanych pomiaréw w zalezno$ci od kategorii ruchu powinny spetnia¢ ponizsze wymagania: KR3-
KR6 >0,6 mm.

Pomiar glebokosci makrotekstury nalezy wykona¢ po zakonczonym okresie pielggnacji odcinka i
usunigciu luznego kruszywa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjne;.
W odniesieniu do warstwy wyroéwnawczej jednostkg obmiaru jest rowniez m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- oczyszczenie 1 skropienie istniejgcej nawierzchni.
- warstwa wyréwnawcza z mieszanek emulsyjnych wykonanych na zimno.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow 1 sprzg¢tu na budowe,

- wykonanie warstw z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1
ewentualnie zaleceniami Inzyniera,

- pomiary i1 badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-EN 13808:2010

. PN-EN 13075-2:2009
. PN-EN 12274-4:2003

. PN-EN 13036-1:2010
. PN-EN 197-1:2002/A3
. PN-EN 459-1:2003

. PN-EN 1008:2004

. PN-EN 13043:2004

. PN-EN 12273

10.2. Inne dokumenty

O 00 3 O LD A W N —

1. Ogolne Specyfikacje Techniczne D-00.00.00 Wymagania Ogolne
2. Ogolne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno



